CNC Maris segédlete

Ismeretek, segédletek

Szamitasok — alakos mélyhorony lépcsos linedris mélyité marassal
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1. abra Osztokori furatok koordinatai

Szerszam teljes utvonalanak hossza

— Pi-P, k6z6tti egyenes szakasz 19.00 mm
— P»-P3 koz6tti negyed koriv (R5-0s sugar) 7.85 mm
— P3-P4 k6z06tti egyenes szakasz 10.00 mm
Teljes szerszamut 36.85 mm

Lépcsos linearis mélyités kiszamitasa

— teljes mélység 15 mm

— egy menetben 5 mm mélységet alakitunk ki
— 3 menet sziikséges a megmunkalashoz

Egyes pontok mélységének szamitasa egy menetben
— teljes hossz 36.85 mm

— egy menetben mélyités 5 mm
Smm

— koztes pontok egyenes aranyossaggal szamithatok: reljes hossz aktudlis hossz

Aranyos mélységek (Z novekményes koordinatik) az egyes pontokban
— P, pont Z koordinataja: 0 mm

Smm
—P Z k inataja: ————-19.00 =2.58
» pont Z koordinataja 36.85mm mm mm

Smm
— inataja; —— - 26.85mm = 3.64mm
P; pont Z koordinataja 36 .85mm

— P4 pont Z koordinataja: 5 mm

AZ ANYAG A SZERZO SZELLEMI TULAJDONAT KEPEZI!
PUBLIKACIOS FELHASZNALASA CSAK A SZERZO IRASOS ENGEDELYEVEL LEHETSEGES!

Engedély/észrevétel => Solyom Joran | solyom@oroszlany.com | +36 (20) 446-1732



